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® Identifikationsdokument 

® Die Erfindung betrifft ein Identifikationsdokument, wie 
einen ReisepaS oder dergleichen, das aus mehreren Blat- 
tern besteht, die an einer Nahtstelle zu einem Buch ge- 
bunden sind. Mindestens eines der Blatter bildet ein Da- 
tenblatt, das mit Informationen versehen ist und zumin- 
dest aus zwei Schichten besteht, wobei mindestens eine 
der Schichten transparent ausgefuhrt ist. Das Format der 
Schichten ist so gewahlt, daft sie uber den Bereich der 
Nahtstelle hinausragen und damit im Bereich der Naht- 
stelle eine Verbindung des Datenblattes mit den ubrigen 
Blattern des Identifikationsdokuments gewahrleisten. Die 
Schichten sind im Bereich der Informationen zu einem 
untrennbaren Laminat verbunden, im Bereich der Naht- 
stelle allerdings haften sie nicht aneinander. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Identifikationsdokument, wie 
einen ReisepaB oder dergleichen, bestehend aus mehreren 
Blattern, die an einer Nahtstelle zu einem Buch gebunden. 5 
sind und von denen mindestens ein Blatt ein Datenblatt bil- 
det, das mit Informationen yersehen ist, und zumindest aus 
zwei Schichten besteht, wobei zumindest eine der Schichten 
transparent ausgefuhrt ist, und das Format der Schichten so 
gewalilt ist, daB sie uber den Bereich der Nahtstelle hinaus- 10 
ragen und damit im Bereich der Nahtstelle eine Verbindung 
des Datenblattes mit den iibrigen Blattern des Identifikati- 
onsdokuments gewahrleisten, sowie ein Verfahren zur Her- 
stellung eines derartigen Identifikationsdokuments. 

Reisepasse haben meist die Form eines kleinen Buches, 15 
welches aus einem Leinen- oder Kunststoffeinband und 
mehreren Papierblattem besteht. Zur Erhohung der Fal- 
schungssicherheit ist meist eine Seite des Passes, welche die 
personenbezogenen Daten, wie Name, Geburtstag, Foto, 
Unterschrift etc. tragt, mit einem transparenten, teilweise 20 
auf der Innenseite bedruckten Folienaufbau versehen, so daB 
diese Daten nicht direkt zuganglich sind. 

Die Herstellung eines derartigen Reisepasses wird bei- 
spielsweise in der EP 0 364 730 A2 beschrieben. Hier wird 
das Papier- oder Kunststoffblatt, welches mit den benutzer- 25 
bezogenen Daten versehen werden soli, zuerst mit der trans- 
parenten Kunststofffolie laminiert. Dieses laminierte Daten- 
blatt wird anschlieBend mit den anderen mchtlarninierten 
Blattern zu einem Buch gebunden, wobei das Format des 
Datenblattes so gewahlt wird, daB sie iiber die Nahtstelle des 30 
Passes hinausragt und somit unter Ausbildung eines am Pas- 
sende wieder erscheinenden Randbereichs in den PaB einge- 
bunden ist. In einem letzten Schritt wird das Datenblatt mit- 
tels eines Laserstrahls mit den benutzerbezogenen Daten 
versehen. 35 

Diese bekannten PaBbucher besitzen jedoch beim Daten- 
blatt im Bereich der Nahtstelle keine befriedigenden Biege- 
eigenschaften, da bereits nach wenigen Biegezyklen an der 
Nahtstelle des Buches erste Risse im Laminat entstehen. 
Nach wenigen weiteren Beanspruchungen der Laminatseite 40 
erfolgt schlieBlich der vollstandige Bruch. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Identifikationsdokument vorzuschlagen, welches verbes- 
serte Biegeeigenschaften aufweist und die vorzeitige Bruch- 
gefahr an der Nahtstelle reduziert. 45 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangi- 
gen Anspriiche gelost. Weiterbildungen sind Gegenstand der 
Unteranspriiche. 

Die Erfindung basiert auf dem Grundgedanken, den 
Schichtaufbau des Datenblattes lediglich im Bereich der zu 50 
schiitzenden Informationen zu einem untrennbaren Laminat 
zu verbinden und im Bereich der Nahtstelle daf Or zu sorgen, 
daB zumindest einige der Schichten des Datenblattes nicht 
aneinander haften. D.h., die das Datenblatt bildenden Pa- 
pier- und/oder Folienschichten liegen im Bereich der Naht- 55 
stelle nach wie vor als einzelne separate Blatter oder Folien 
vor. 

Auf diese Weise wird die Personalisierungsseite von 
mehreren Einzelschichten in der Nahtstelle gehalten. Auf- 
grund der Flexibilitat der einzelnen Schichten kommt es da- 60 
her erst nach einer groBen Anzahl von Biegezyklen zu ersten 
AnriBbildungen, die meist auch nur in einer der Schichten 
vorliegen. Bricht eine der Schichten, so wird das Datenblatt 
nach wie vor durch die anderen Schichten im PaBbuch ge- 
halten. 65 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, daB die 
Steifigkeit der Laminatseite durch die flexibleren Einzelfo- 
lien im Bereich der Nahtstelle stark verringert wird, so daB 



das PaBbuch im Bereich des erfindungsgemafien Datenblat- 
tes wesentlich weniger aufspringt als bei den bekannten 
PaBbiichern, in welche ein vollstandig laminiertes Daten- 
blatt eingebunden ist. 

Dieser Effekt kann durch zusatzliche MaBnahmen noch 
verbessert werden, indem die Nahtstelle einer zusatzlichen 
Warmebehandlung unterzogen wird. Dabei werden die im 
hinteren Bereich des PaBbuches uberstehenden Folien so ge- 
bogen, daB sie sich eng an die Papierseiten anschmiegen. 
Eine alternative Moglichkeit besteht darin, die uberstehen- 
den Folien so weit zu kiirzen, daB sie keine Krafte mehr auf 
den PaBdeckel ubertragen. Es miissen allerdings unter Um- 
standen nicht alle Folienseiten gekiirzt werden. Je nach Fo- 
liendicke und Steifigkeit der verwendeten Folien kann es be- 
reits ausreichen, nur einige der Folienseiten zu kiirzen, d. h. 
das Folienbundel auszudiinnen, um eine Auffacherung der 
Folienseiten zu verhindern. 

In seiner einfachsten Ausfuhrungsform kann das Daten- 
blatt aus einer Inlettschicht und einer transparenten Deckfo- 
lie bestehen, die beide gleiches Format aufweisen. Die In- 
lettschicht besteht vorzugsweise aus einem Sicherheitspa- 
pier, das beliebige fur Sicherheitspapiere bekannte Echt- 
heitsmerkmale aufweisen kann, wie z. B. ein Wasserzei- 
chen, Stahltiefdruck oder einen Sicherheitsfaden. Je nach 
Verwendungszweck und Sicherheitsgrad des Identifikati- 
onsdokuments kann die Inlettschicht auch aus einer transpa- 
renten oder opaken Kunststofffolie bestehen. Ebenso ist es 
moglich, die Deckfolie aus mehreren Kunststofffolien zu- 
sammenzusetzen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht das 
Datenblatt aus einer Inlettschicht und zwei mehrschichtigen 
Deckfolien, die sich aus einzelnen Kunststofffolien zusam- 
mensetzen. Die Inlettschicht ist hierbei zwischen den Deck- 
folien angeordnet. Auch hier kann die Inlettschicht aus ei- 
nem Sicherheitspapier oder aus einer oder mehreren Kunst- 
stofffolien bestehen. Die fur die Deckfolien verwendeten 
Kunststofffolien konnen aus unterschiedlichen Kunststoff- 
materialien bestehen und/oder unterschiedliche Zusatz- 
stoffe, die beispielsweise die Absorption von Laserstrahlung 
beeinflussen, enthalten. Die verwendeten Schichtdicken 
sind ebenfalls variabel. Sowohl fur die Deckfolien als auch 
fur die Inlettschicht werden allerdings bevorzugt Kunst- 
stofffolien aus PC, PETG oder HDT-PETG verwendet. 

Bei dem beschriebenen Vielschichtaufbau ist es nicht un- 
bedingt notwendig, daB alle Schichten im Bereich der Naht- 
stelle als separate Einzelschichten vorliegen. So konnen ei- 
nige der Deckfolienschichten und/oder Inlettschichten 
durchaus auch im Bereich der Nahtstelle zu einem Laminat 
verbunden werden. Dies kann beispielsweise sinnvoll sein, 
wenn einzelne der verwendeten Schichten eine besonders 
geringe Dicke aufweisen, so daB sie sehr instabil sind. 

Die Inlettschicht muB nicht notwendigerweise das gleiche 
Format wie die Deckfolien aufweisen, sondem kann durch- 
aus kleiner gewahlt werden. Es kann beispielsweise so ge- 
wahlt werden, daB die Inlettschicht nicht in den Bereich der 
Nahtstelle hineinragt und vollstandig von den Deckfolien 
umschlossen wird, so daB eine sogenannte Randverschwei- 
Bung entsteht. 

GemaB einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung 
kann das Datenblatt ein Format aufweisen, welches dem 
Format einer Doppelseite des Identifikationsdokuments ent- 
spricht, so daB am Passende nicht lediglich ein Randbereich 
des Datenblattes erscheint, sondern eine vollstandige, eben- 
falls beschriftete oder beschriftbare Personalisierungsseite 
vorliegL Die von der bzw. den Deckfolie/n abgedeckte In- 
lettschicht kann dabei ebenfalls das gleiche oder ein kleine- 
res Format aufweisen. Die Inlettschicht kann jedoch auch 
aus zwei einzelnen Papierblattem bestehen, die jeweils von 
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der durchgehenden Deckfolie abgedeckt werden, so daB die 
Inlettschichten nur dutch die Deckfolie in dem gebundenen 
Buch gehalten werden. 

Die Zahl der fur die einzelnen Deckfolien verwendeten 
Kunststofffolien kann ebenfalls variieren und muB keines- 
falls symmetrisch sein. So ist es rnoglich, die eine Deckfolie 
aus zwei oder mehr Kunststofffolien zusammenzusetzen 
und fiir die zweite Deckfolie lediglich eine Kunststofffolie 
zu verwenden. Dies kann beispielsweise dann sinnvoll sein, 
wenn auf der einen Seite ein besonderes Sicherheitselement 
angeordnet ist, das eine bestimmte Schichtdicke benotigt. 
Dies ist beispielsweise bei einem sogenannten "Laserkipp- 
bild" der Fall. Dieses Sicherheitselement besteht aus einem 
Linsenfeld und ist mit einem darunter angeordneten Bild- 
motiv derart kombiniert ist, daB bei Veranderung des Be- 
trachtungswinkels unterschiedliche Anteile desBildes sicht- 
bar werden. Dieses Bildmotiv kann durch die Linsenstruktur 
hindurcb mit einem Laser erzeugt werden (EP 0219 012). 
Dieses Element benotigt eine Schichtdicke, die zumindest 
der Brennweite der Linsen entspricht. 

Die Verwendung mehrerer Kunststofffolien, deren 
Schichtstarke sich nach der Laminierung zur benbtigten Ge- 
samtdicke addiert, besitzt ferner den Vorteil, daB die Kunst- 
stofffolien in ihren Eigenschaften optimal dem jeweiligen 
Verwendungszweck angepaBt werden konnen. Bei einem 
Laserkippbild darf der Oberflachenbereich, in welchem die 
Linsen angeordnet sind, Laserstrahlung kaum absorbieren, 
wahrend die in der Brennebene der Linsen angeordnete 
Schicht fur Strahlung des Beschriftungslasers stark absor- 
bierend ausgefuhrt sein muB. Die Kunststofffolien konnen 
daher unterschiedlich stark mit Laserstrahlung absorbieren- 
den Zusatzstoffen versetzt werden. 

Erfindungsgemafi muB allerdings in jedem Fall sicher ge- 
stellt sein, daB zumindest einige der Schichten im Bereich 
der Nahtstelle, die durch einen eingenahten Faden oder auch 
eine Verklebung gebildet werden kann, nicht miteinander 
verbunden sind. 

Das Identifikationsdokument sowie das Datenblatt kon- 
nen selbstverstandlich weitere Sicherheitselemente, wie op- 
tisch variable Beugungsstrukturen (Hologramme, Kine- 
gramme etc.) oder ahnliches aufweisen. 

Die Trennung der einzelnen Schichten im Bereich der 
Nahtstelle kann erfindungsgemafi auf verschiedene Weisen 
erfolgen. GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform wer- 
den im Bereich der Nahtstelle verbindungshemmende 
Druckschichten vorgesehen, die beispielsweise im Sieb- 
druck oder Offsetdruck auf die einzelnen Schichten aufge- 
bracht werden. Bei der anschlieBenden Laminierung des Da- 
tenblattes verbinden sich die Schichten lediglich im nichtbe- 
druckten Bereich zu einem untrennbaren Laminat, wahrend 
im Bereich der Trennschichten trotz Warme- und Druckein- 
wirkung nach wie vor die einzelnen Schichten vorliegen. 

Altera ativ ist es auch rnoglich, die Schichten im Bereich 
der Nahtstelle von dem Laminiervorgang auszusparen, so 
daB sie den die Verbindung hervorrufenden Warme- und 
Druckparametem erst gar nicht ausgesetzt sind. Werden die 
einzelnen oder einige der Schichten des Datenblattes uber 
Klebstoffschichten miteinander verbunden, so kann die 
Trennung der Einzellagen im Bereich der Nahtstelle sehr 
einfach dadurch erfolgen, daB dieser Bereich nicht mit Kleb- 
stoff beschichtet wird. 

Weitere Ausfuhrungsformen und Vorteile der Erfindung 
werden anhand der Figuren naher erlautert. Es wird darauf 
hingewiesen, daB es sich dabei lediglich urn schematische, 
keineswegs maBstabsgetreue Darstellungen handelt, die le- 
diglich die Erfindung verdeutlichen sollen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines aufgeklappten 



Identifikationsdokuments, 

Fig. 2 Querschnitt eines laminierten Datenblattes gemaB 
der Erfindung fur das Identifikationsdokument nach Fig. 1, 
Fig. 3 Schnitt durch eine Laminiervorrichtung fur die 
5 Herstellung eines laminierten Datenblattes gemaB Fig. 2, 
Fig. 4 Schnitt durch eine Laminiervorrichtung fur die 
Herstellung einer weiteren Ausfuhrungsform eines lami- 
nierten Datenblatts, 
Fig. 5 schematische Darstellung einer zusatzlichen War- 

10 mebebandlung im Nahtbereich. 

Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemaBes Identifikationsdoku- 
ment 1, wie beispielsweise einen ReisepaB, der aus einem 
Kunststoff- oder Leinenumschlag 2 mit einem vorderen 
Deckbiatt 2a und einem hinteren Deckblatt 2b, einer Perso- 

is nalisierungsseite 3, einem zweiten Datenblatt 4, einem drit- 
ten Datenblatt 5 und einem Leerblatt 6 besteht. Die Blatter 
4, 5 und 6 sowie gegebenenfalls weitere, nicht dargestellte 
Blatter bestehen vorzugsweise aus Papier oder einem ande- 
rem Material mit einer Oberflachenbeschaffenheit, die spa- 

20 tere Eintragungen (Verlangerungen, Visa etc.) erlaubt. Das 
Datenblatt 4 tragt, wie in der Figur dargestellt, beispiels- 
weise Angaben iiber Kinder des PaBinhabers. Im unteren 
Bereich des Datenblattes 4 ist zusatzlich die PaBnummer 
eingestanzt. Die Personalisierungsseite 3 stellt das erfin- 

25 dungsgemaBe Datenblatt dar und besteht aus zwei transpa- 
renten Deckfolien, zwischen welchen ein mit einem Sicher- 
heitsdruck und einem Wasserzeichen versehenes Papierin- 
lett eingeschlossen ist. Das Datenblatt 3 weist im vorliegen- 
.den Fall einen glatten Oberflachenbereich 30 auf, in wel- 

30 chen maschinenlesbare Datenzeilen angeordnet sind. Dar- 
iiber hinaus tragt das Datenblatt 3 den Namen 31, das Ge- 
burtsdatum 32, den Geburtsort 33, sowie die Unterschrift 34 
des Inhabers dieses Identifikationsdokuments 1. Diese be- 
nutzerbezogenen Daten 31, 32, 33, 34 werden ebenso wie 

35 die maschinenlesbaren Daten mittels eines Lasers in das fer- 
tiglaminierte Datenblatt 3 eingeschrieben. Im Bereich 30 
kann die Laserintensitat dabei so gesteuert werden, daB nur 
eine Verfarbung im Inneren des Datenblatts, also der Papier- 
und der Kunststoffschicht erfolgt, wahrend die auBere 

40 Kunststoffoberflache unbeschadigt und damit glatt bleibt. 
Die Beschriftung mit den benutzerbezogenen Daten dage- 
gen wird vorzugsweise mit etwas hoherer Laserleistung vor- 
genommen, so daB auch die Oberflache der Deckfolie mit- 
verandert wird und ein fuhlbares Mikrorelief entsteht. Ne- 

45 ben all diesen Daten kann das Identifizierungsdokument je 
nach Verwendungszweck selbstverstandlich mit weiteren 
Informadonen und Sicherheitselementen versehen werden. 
So kann der PaB beispielsweise ein ebenfalls mit einem La- 
ser eingebrachtes Foto des PaBinhabers aufweisen. 

50 Das Format des Datenblattes 3 ist so gewahlt, daB es die . 
PaBgroBe etwas ubersteigt und somit unter Ausbildung eines 
am Passende wieder erscheinenden Randbereichs 35 in den 
PaB eingebunden ist. Wenn dieser Randbereich 35 sehr kurz 
ist, nimmt die Nahtstelle selbst bereits viel von der Biegebe- 

55 wegung auf und verringert ebenfalls die Bruchgefahr. 

Fig. 2 zeigt das Datenblatt 3 im Querschnitt. Es besteht 
aus einem Papier oder Kunststoffinlett 9 sowie zwei Deckfo- 
lien 7 und 8, wobei die Deckfolien 7, 8 unterschiedliche 
Schichtdicken aufweisen. In die Oberflache der Deckfolie 7 

60 ist eine Linsenstruktur 13 eingepragt, die zusammen mit un- 
terhalb der Linsenstruktur befindlichen und hier nicht darge- 
stellten Informationen ein Laserkippbild bildet. Die Deckfo- 
lie 7, 8 sowie das Inlett 9 sind im Bereich der zu schutzen- 
den Daten so miteinander verbunden, daB ein unloslicher 

65 Verbund entsteht Dabei kann das Format des Datenblatts 9 
so gewahlt werden, daB es vollstandig von den Folien 7 und 
8 umgeben ist, wie in Fig. 2 dargestellt. Im Bereich des Pfei- 
les 14 befindet sich die Nahtstelle des Passes, die durch Ein- 



DE 198 14 420 A 1 



nahen eines Fadens realisiert werden kann oder aber auch 
durch Verideben der einzelnen PaBseiten. 

Die Deckfolie 7 besteht urspriinglich aus zwei einzeben 
KunststofrTolien 10 und 11 (angedeutet durch die Strichlie- 
rung 15), die jedoch ebenfalls wahrend des Laminiervor- 5 
gangs zu einer Einheit verschmelzen. Lediglich im Bereich 
der Nahtstelle 14 haften die Folien 10 und U nicht aneinan- 
der bzw. bilden in diesem Bereich keine Verbundschicht 
Die Deckfolie 8 weist im gezeigten Beispiel lediglich eine 
KunststoffTolie 12 auf. 10 

Das Datenblatt 3 ist somit uber die einzelnen Kunststoff- 
folien 10, 11 und 12 in das buchfprmige Identifikationsdo 
kument 1 eingenaht. 

Das Datenblatt kann alternativ auch als Doppelseite aus- 
gebildet sein, so daB im hinteren Bereich des Identifikations- 15 
dokuments 1 nicht lediglich ein Randbereich der Folien 10, 
11 und 12 sichtbar wird, sondem eine gesamte weitere Do- 
kumentenseite entsteht, die ebenfalls beschriftet werden 
kann. Diese Personalisierungsseite ware somit symmetrisch 
beziiglich der in Fig. 2 gezeigten Nahtstelle 14 aufgebaut. 20 
Auch hier sind die Deckfolien so ausgebildet, daB sie im Be- 
reich der Naht keinen Verbund bilden. Die Inlettschicht 
kann ebenfalls ein Format aufweisen, das exakt demjenigen 
der Deckfolien entspricht, so daB keine RandverschweiBung 
urn das Datenblatt herum entsteht In diesem Fall ist nicht 25 
nur darauf zu achten, daB die Kunststofffolien der Deckfo- 
lien nicht aneinander haften, sondern auch keine Haftung zu 
dem Material des Inletts vorliegt. 

Fig. 3 zeigt schematisch den Laminiervorgang eines Da- 
tenblattes 3, wie sie in Fig. 2 dargestellt ist. Hier werden die 30 
einzeben Schichten des Datenblattes 3, d. h. die Kunststoff- 
folie 12, das Inlett 9 sowie die KunststofrTolien 11 und 10 
ubereinander angeordnet. Zuvor wurden die KunststofrTo- 
lien 10, 11 und 12 auf den einander zugewandten Oberfla- 
chen mit einer Trennschicht 16 bedruckt, die dafur sorgt, 35 
daB die KunststofrTolien 10, 11 und 12 in diesem Bereich 
wahrend des Laminiervorgangs keinen Verbund bilden. Die- 
ser Schichtaufbau wird in eine Larniniervorrichtung 20, be- 
stehend aus zwei Larninierplatten 21 und 22 eingelegt. Die 
Laminierplatte 21 weist in ihrer Oberflache das zur Relief- 40 
struktur 13 negative Relief auf. Unter der Einwirkung von 
Warme und Druck wird der Schichtaufbau anschlieBend zu 
einem Laminat verbunden, lediglich in den mit den TYenn- 
schichten 16 versehenen Bereichen bleibt die Folienstruktur 
erhalten, d. h. liegen die Folien 10, 11 und 12 nach wie vor 45 
als Einzelfolien vor. 

Fig. 4 zeigt ebenfalls das Prinzip einer Larniniervorrich- 
tung 40 im Querschnitt. Die Larniniervorrichtung 40 besteht 
auch hier im Prinzip aus zwei Larninierplatten 41 und 42, 
wobei die in Fig. 4 gezeigten- Larninierplatten keinerlei 50 
Oberflachenstrukturen aufweisen, so daB das fertige Daten- 
blatt ebenfalls keine Oberflachenstrukturen, wie z. B. die in 
Fig. 2 gezeigte Linsenstruktur aufweist, sondern vollstandig 
plane Oberflachen besitzt. Zwischen den Larninierplatten 
41, 42 ist der Schichtaufbau einer weiteren Ausfuhrungs- 55 
form des Datenblattes in einer Explosionsdarstellung ge- 
zeigt. Diese Variante besitzt das Format einer Doppelseite 
des fertigen Identifikationsdokuments gemaB Fig. 1, so daB 
das das Datenblatt gemaB Fig. 4 enthaltende Identifikations- 
dokument keinen Randbereich 35, wie in Fig. 1 dargestellt, 60 
aufweist. Statt dessen befindet sich im hinteren Bereich des 
Passes ebenfalls eine vollstandige Personalisierungsseite, 
die den gleichen Schichtaufbau aufweist, wie die im vorde- 
ren Teil des Identifikationsdokumentes befindliche Persona- 
lisierungsseite. Die beiden Personalisierungsseiten bzw. Da- 65 
tenblatter werden in Fig. 4 mit den Bezugszeichen 50a und 
50b bezeichnet. In der Mitte des in Fig. 4 gezeigten Schicht- 
aufbaus ist die spatere Nahtstelle 47 durch eine strichpunk- 



tierte Linie angedeutet. Dementsprechend sind die Trenn- 
schichten 46 auch im mittleren Bereich des Schichtaufbaus 
angeordnet. Im vorliegenden Beispiel wurden jedoch nicht 
alle Schichten mit einer Trennschicht versehen. Die Schich- 
ten 43a und 43b sowie 44a und 44b weisen keine derartige 
Trennschicht 46 auf, so daB sie nach dem Laminiervorgang 
auch im Bereich der Nahtstelle 47 einen untrennbaren Ver- 
bund bilden werden. Die iibrigen Schichten 43c, 44c und 45 
wurden entweder einseitig oder beidseitig mit einer Trenn- 
schicht 46 versehen, um zu gewahrleisten, daB wahrend des 
Laminiervorgangs keine Haftung zu den benachbarten 
Schichten entsteht. 

Der Schichtaufbau der in Fig. 4 gezeigten Datenblatter 
50a, 50b ist symmetrisch beziiglich des Inletts 45, d. h. die 
Deckschichten 43, 44 weisen die gleiche Anzahl von Folien- 
schichten sowie die gleiche Foliendicke auf. Zudem besitzt 
die Inlettschicht 45 im gezeigten Beispiel das gleiche For- 
mat wie die Deckfolien 43, 44. 

Das erfindungsgemaBe PaBbuch besitzt den Vorteil, daB 
die Steifigkeit der Laminatseite durch die fiexibleren Einzel- 
folien im Bereich der Nahtstelle stark verringert wird, so 
daB das PaBbuch wesentlich weniger aufspringt als bei den 
bekannten PaBbiichem. Dieses Aufspringen des PaBbuchs 
im Bereich der Laminatseite kann jedoch noch weiter ver- 
ringert werden, indem die Nahtstelle zusatzlichen MaBnah- 
men unterworfen wird. 

Fig. 5 zeigt schematisch eine Moglichkeit fur eine derar- 
tige zusatzliche Behandlung der Nahtstelle. Im gezeigten 
Fall erfolgt eine Warmebehandlung der Nahtstelle am fer- 
tiggenahten PaB. Hier wird der hintere Einbanddeckel 2b 
weggeklappt, die uberstehenden Folienseiten 35 werden um 
die eingenahten Papierseiten gebogen und durch ein An- 
druckelement 55 in dieser Position gehalten. Der Bereich 
der Nahtstelle wird nun erwarmt und dadurch die thermo- 
plastischen Folien verformt, wie in Fig. 5 durch die Pfeile 
56 angedeutet. Die Erwarmung kann beispielsweise mittels 
eines HeiBluftfons erfolgen. Die fur die Verformung not- 
wendige Temperatur liegt je nach verwendetem Folienmate- 
rial im Bereich von ca. 100 bis 150°C. Die Warmebeauf- 
schlagung erfolgt lediglich iiber einen kurzen Zeitraum, bei- 
spielsweise bis zu 5 sec. Danach wird der PaB in der glei- 
chen Position gehalten, eventuell der PreBdruck noch etwas 
erhoht und dabei das thermoplastische Material an Luft ab- 
gekiihlt. Danach wird das Andruckelement 55 entfernt und 
der PaB eventuellen weiteren Verarbeitungsschritten zuge- 
fuhrt 

GemaB einem alternativen Verfahren kann die laminierte 
PaBseite auch vor dem Vernahen entsprechend gebogen 
werden. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, einzelne 
Folien so weit zuriickzuschneiden, daB die verbleibenden 
Folien weniger stark auffachern und damit der PaBdeckel 
nicht langer weggedriickt wird. 

Patentanspriiche 

1. Identifikationsdokument, wie ein ReisepaB oder 
dergleichen, bestehend aus mehreren Blattera, die an 
einer Nahtstelle zu einem Buch gebunden sind und von 
denen mindestens ein Blatt ein Datenblatt bildet, das 
mit Informationen versehen ist und zumindest aus zwei 
Schichten besteht, wobei zumindest eine der Schichten 
transparent ausgefuhrt ist und das Format der Schich- 
ten so gewahlt ist, daB sie iiber den Bereich der Naht- 
stelle hinausragen und damit im Bereich der Nahtstelle 
eine Verbindung des Datenblattes mit den iibrigen Blat- 
tem des Identifikationsdokuments gewahrleisten, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schichten im Bereich 
der Informationen zu einem untrennbaren Laminat ver- 
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bunden sind, im Bereich der Nahtstelle allerdings nicht 
aneinander haften. 

2. Identifikationsdokument nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine der Schichten aus Papier oder 
Kunststoff besteht und die andere Schicht aus einer 5 
transparenten Kunstofffolie. 

3. Identifikationsdokument nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Schichten aus transpa- 
renten Kunststofffolien bestehen, die mit einer Inlett- 
schicht zumindest teilweise zu einem Laminat verbun- io 
den sind. 

4. Identifikationsdokument nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die transparenten Kunststofffolien 
auf der selben Oberflache der Inlettschicht angeordnet 
sind und eine Deckfolie bilden. 15 

5. Identifikationsdokument nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Deckfolie weitere Kunststoff- 
schichten umfaBt, wobei einige der Kunststofffolien 
und gegebenenfalls die Inlettschicht im Bereich der 
Nahtstelle zu einem Laminat verbunden sind. 20 

6. Identifikationsdokument nach wenigstens einem der 
Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Format der Deckfolie dem Format einer Doppelseite 
des Identifikationsdokuments entspricht und die Naht- 
stelle in der Mitte dieser Doppelseite angeordnet ist. 25 

7. Identifikationsdokument nach einem der Anspruche 
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Format der 
Inlettschicht dem Format der Deckfolie entspricht oder 
kleiner isl 

8. Identifikationsdokument nach wenigstens einem der 30 
Anspruche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
lettschicht beidseitig mit einer Deckfolie versehen ist. 

9. Identifikationsdokument nach wenigstens einem der 
Anspruche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
lettschicht aus Papier oder einer opaken KunststoffTolie 35 
besteht. 

10. Identifikationsdokument nach wenigstens einem 
der Anspruche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kunststofffolien aus unterschiedlichen Kunststoff- 
materi alien bestehen und/oder unterschiedliche Zusatz- 40 
stoffe enthalten. 

11. Identifikationsdokument nach wenigstens einem 
der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kunststofffolien aus PC, PETG oder HDT-PETG 
bestehen. 45 

12. Identifikationsdokument nach wenigstens einem 
der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Nahtstelle von einem eingenahten Faden oder einer 
Verleimung gebildet wird. 

13. Identifikationsdokument nach wenigstens einem 50 
der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Datenblatt benutzerbezogene Daten aufweist, die 
mittels eines Lasers eingebracht sind. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Identifikationsdo- 
kuments, wie eines Reisepasses oder dergleichen, bei 55 
welchem mehrere Blatter an einer Nahtstelle zu einem 
Buch gebunden werden und welches mindestens ein 
Datenblatt aufweist, das aus wenigstens zwei Schich- 
ten besteht und mit Informationen versehen wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Schichten vor 60 
dem Binden des Identifikationsdokuments und wah- 
rend der Herstellung des Datenblattes so prapariert 
oder behandelt werden, daB sie im Bereich der Infor- 
mationen zu einem untrennbaren Laminat verbunden, 
im Bereich der Nahtstelle dagegen nicht miteinander 65 
verbunden werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schichten unter Einwirkung von 



Warme und Druck laminiert werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schichten aus Kunststofffolien 
bestehen und die Kunststofffolien vor dem Laminier- 
vorgang im Bereich der Nahtstelle mit einer Trenn- 
schicht versehen werden, die ein Verbinden der Kunst- 
stofffolien wahrend des Laminiervorganges verhindert. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennschicht in einem Druckverfah- 
ren, insbesondere im Sieb- oder Offsetdruck aufge- 
brachtwird. 

18. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 
14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das Datenblatt 
im Bereich der Nahtstelle zusatzlichen MaBnahmen 
unterworfen wird, so daB ein Aufspringen des Buches 
im Bereich des Datenblattes verhindert wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Binden des Passes das Daten- 
blatt im Bereich der Nahtstelle durch Warmeeinwir- 
kung so verformt wird, daB sich die Schichten des Da- 
tenblattes eng an die iibrigen in das Dokument einge- 
bundenen Blatter anschmiegen. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Datenblatt vor dem Binden thermo- 
plastisch so verformt wird, daB es sich beim nachfol- 
genden Binden im Bereich der Naht eng an die ubrigen 
in das Buch eingenahten Blatter anschmiegt. 

21. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Datenblatt ein das Dokumentenfor- 
mat ubersteigendes Format aufweist, so daB die 
Schichten des Datenblattes iiber die Naht hinausragen, 
und daB zumindest eine der die Naht iiberragenden 
Schichten so weit zuriickgeschnitten wird, so daB ein 
Aufspringen des Buches im Bereich des Datenblattes 
verhindert wird. 
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